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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ  ОПЦ.  01. Технические измерения
1.1. Область применения программы

Рабочая программа учебной дисциплины  является частью основной профессиональной образовательной программы подготовки квалифицированных рабочих, служащих в соответствии с ФГОС по профессии СПО 15.01.09 Машинист лесозаготовительных и трелевочных машин.
1.2. Место учебной дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы

Учебная дисциплина ОП.01 Технические измерения входит в обязательную часть общепрофессионального цикла.

1.3. Цели и задачи учебной дисциплины - требования к результатам освоения учебной дисциплины

В результате освоения учебной дисциплины обучающийся должен 
уметь: 
У.1 анализировать техническую документацию; 

У.2 определять предельные отклонения размеров по стандартам, технической документации;
У.3 выполнять расчеты величин предельных размеров и допуска по данным чертежа и определять годность заданных размеров;

У.4 определять характер сопряжения (группы посадки) по данным чертежей, по выполненным расчетам;

У.5 выполнять графики полей допусков, по выполненным расчетам;

У.6 применять контрольно-измерительные приборы и инструменты.
знать: 
З.1 систему допусков и посадок;

З.2 квалитеты и параметры шероховатости;

З.3 основные принципы калибровки сложных профилей;

З.4 основы взаимозаменяемости;

З.5 методы определения погрешностей измерений;

З.6 основные сведения о сопряжениях в машиностроении;

З.7 размеры допусков для основных видов механической обработки и для деталей, поступающих на сборку;

З.8 основные принципы калибрования простых и средней сложности профилей;

З.9 стандарты на материалы, крепежные и нормализованные детали и узлы;

З.10 наименования и свойства комплектуемых материалов;

З.11 устройство, назначение, правила настройки и регулирования контрольно-измерительных инструментов и приборов;

З.12 методы и средства контроля обработанных поверхностей.
Выпускник, освоивший ППКРС СПО, должен обладать:

- общими компетенциями, включающими в себя способность:

ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость  будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).

- профессиональными компетенциями, соответствующими основным видам профессиональной деятельности:
     ПК 2.4. Осуществлять техническое обслуживание и участвовать в ремонте трелевочных машин.

     ПК 3.3. Осуществлять техническое обслуживание тракторов, тягачей, сплоточных агрегатов, участвовать во всех видах ремонтов.
1.4. Количество часов на освоение программы учебной дисциплины Технические измерения:

	
	Учебная нагрузка обучающихся (час.)

	
	Максимальная
	Самостоятельная работа
	Обязательная аудиторная

	
	
	
	теоретическая 
	в т. ч. лабораторные и практические

	  1 курс
	48
	16
	32
	16

	 2 семестр
	48
	16
	32
	16

	Итого:
	48
	16
	32
	16


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ Технические измерения
2.1. Объем учебной дисциплины и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Количество
 часов

	
	Всего:
	1 курс

	
	
	2 семестр

	Максимальная учебная нагрузка 
	48
	48

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка 
	32
	32

	в том числе:
	
	

	        лабораторные занятия
	8
	8

	        практические занятия
	8
	8

	Самостоятельная работа обучающегося 
	16
	16

	в том числе:
	
	

	       внеаудиторная самостоятельная работа
	16
	16

	Промежуточная аттестация в форме дифференцированного зачета 


2.2.  Тематический план и содержание учебной дисциплины «Технические измерения»
	№ занятия
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа 
	Учебная нагрузка (час.)
	Знания, умения,

практический опыт
	Коды формирующие компетенции
	

	
	
	
	Максимальная
	Самостоятельная работа
	Обязательная аудиторная
	
	ОК
	ПК
	

	
	
	
	
	
	теоретическая
	В т.ч. лабораторные и практические
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	Всего часов:
	48
	16
	32
	16
	
	
	
	

	1 курс. 2 семестр всего часов:
	48
	16
	32
	16
	
	
	
	

	Тема 1. Взаимозаменяемость деталей, узлов и механизмов.
	
	
	
	
	
	
	
	

	1
	Понятие о взаимозаменяемости
	Основные понятия о взаимозаменяемости деталей, узлов и механизмов. Функциональная взаимозаменяемость. Внешняя взаимозаменяемость. Полная и неполная взаимозаменяемость. Внутренняя взаимозаменяемость.
	1
	
	1
	
	З.4

У.1


	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.
	
	

	
	Самостоятельная работа. Принципы стандартизации.
	
	1
	1
	
	
	З.4

У.1


	ОК1.ОК2.

ОК3.ОК4.

ОК5.
	ПК2.4

ПК 3.3
	

	2
	Поверхности, размеры, отклонения и допуски
	Поверхность деталей. Размеры деталей. Отклонения от размеров деталей.

Понятие о допуске размера.
	1
	
	1
	
	З.4

У.1

У.2


	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	
	Самостоятельная работа. Документы в области стандартизации.
	
	1
	1
	
	
	З.2

З.4

У.1

У.2
	ОК1.ОК2.

ОК3.ОК4.

ОК5.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	3-4
	Практическая работа№1. Работа с технической документацией
	
	2
	
	2
	2
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.ОК2.

ОК3.ОК4.

ОК5.ОК6.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	5
	Система допусков и посадок
	Виды допусков и посадок. Посадки с зазором. Посадки с натягом. Переходные посадки. 
	1
	
	1
	
	З.2

З.4

У.1

У.2


	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	6-7-8
	Лабораторная работа№1. Определение предельных отклонений размеров по стандартам технической документации
	
	3
	
	3
	3
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК6.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	
	Самостоятельная работа. Качество продукции.
	
	1
	1
	
	
	З.2 З.4 У.1

У.2


	ОК1.ОК2.

ОК3.ОК4.

ОК5.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	Тема 2. Допуски и посадки гладких цилиндрических соединений.
	
	
	
	
	
	
	
	

	9
	Гладкие калибры и их допуски
	Калибры. Гладкие калибры. Предельные калибры. Калибры- пробки. Допуски калибров.
	1
	
	1
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10  У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.
	ПК2.4

ПК 3.3
	

	
	Самостоятельная работа. Обозначение посадок на чертежах.
	
	1
	1
	
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10  У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.
	ПК2.4

ПК 3.3
	

	
	Самостоятельная работа. Порядок выбора и назначения квалитетов точности и посадок.
	
	1
	1
	
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10  У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	10-11-12
	Практическая работа№2. Выполнение расчетов величин предельных размеров и допусков по чертежам 
	
	3
	
	3
	3
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК6.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	Тема 3. Основы технических измерений.
	
	
	
	
	
	
	
	

	13
	Понятие об измерениях и единицах физических величин
	Государственная система обеспечения единства измерений. Понятия об измерениях и единицах физических величин.
	1
	
	1
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	
	Самостоятельная работа. Основные понятия о метрологическом обеспечении изделий.
	
	1
	1
	
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	
	Самостоятельная работа. Российская система измерений.
	
	1
	1
	
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	Тема 4. Средства измерения и контроля
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Самостоятельная работа. Метрологические характеристики средств измерений и контроля.
	
	1
	1
	
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	14
	Штангенинструменты
	Виды штангенинструментов. Штангенциркули. Штангенглубиномер. Штангенрейсмус
	1
	
	1
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	
	Самостоятельная работа. Измерительные линейки.
	
	1
	1
	
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	15
	Микрометрические инструменты
	Микроскопические инструменты.

Микрометрический нутромер. Микрометрический глубиномер.
	1
	
	1
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	
	Самостоятельная работа. Поверочные линейки и плиты.
	
	1
	1
	
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	16-17
	Лабораторная работа№2. Работа с контрольно-измерительными приборами и инструментами.
	
	2
	
	2
	2
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК6.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	Тема 5. Точность формы деталей. Шероховатость поверхностей.
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	Самостоятельная работа 
Отклонения формы и расположения поверхностей
	
	1
	1
	
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	18
	Шероховатость и волнистость поверхности
	Шероховатость поверхностей. Условные обозначения шероховатостей поверхностей. Волнистость поверхности. Влияние точности  геометрической формы поверхностей. Контроль точности формы, расположения и шероховатости поверхностей.
	1
	
	1
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	19
	Сопряжение деталей
	Виды сопряжений  деталей
	1
	
	1
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	20-21-22
	Практическая работа№3. Определение характера сопряжения по чертежам
	
	3
	
	3
	3
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК6.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	
	Самостоятельная работа. Условия измерений и контроля.
	
	1
	1
	
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	
	Самостоятельная работа. Правовые основы обеспечения единства измерений в Российской Федерации.
	
	1
	1
	
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	Тема 6. Допуски и посадки подшипников качения.
	
	
	
	
	
	
	
	

	23
	Допуски и посадки подшипников качения
	Допуски и посадки подшипников качения
	1
	
	1
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	Тема 7. Допуски на угловые размеры и конические соединения.
	
	
	
	
	
	
	
	

	24
	Допуски на угловые размеры, конические соединения
	Допуски на угловые размеры. Конические соединения. Применение. Основные параметры
	1
	
	1
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	Тема 8. Допуски на резьбу.
	
	
	
	
	
	
	
	

	25
	Допуски и посадки резьб
	Основные типы, параметры и условия работы резьб и резьбовых соединений. Посадки с зазором. Допуски метрических резьб на деталях из пластмасс. Посадки с натягом и переходные. 
	1
	
	1
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	
	Самостоятельная работа. Характеристика крепежных резьб.
	
	1
	1
	
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	26-27-28
	Лабораторная работа№3. Выполнение  графиков полей допусков
	
	3
	
	3
	3
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК6.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	Тема 9.Методы и средства измерения конусов, углов и резьб.
	
	
	
	
	
	
	
	

	29
	Методы и средства контроля и измерения углов и конусов
	Методы и средства контроля и измерения углов и конусов. Контроль углов угольниками. Тригонометрические или косвенные измерения углов.
	1
	
	1
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	
	Самостоятельная работа. Методы и средства контроля резьбы
	
	1
	1
	
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	Тема 10. Допуски и посадки шпоночных, шлицевых, зубчатых и червячных передач.
	
	
	
	
	
	
	
	

	30
	Допуски и посадки шпоночных и шлицевых соединений
	Допуски и посадки шпоночных и шлицевых соединений. Соединения призматическими и сегментными шпонками. Соединения клиновыми и тангенциальными шпонками. Допуски и посадки прямобочных шлицевых соединений. Допуски и посадки эвольвентных шлицевых соединений.
	1
	
	1
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	31
	Допуски на зубчатые и червячные передачи
	Допуски цилиндрических зубчатых колес и передач. Показатели нормы контакта  зубьев в передаче. Виды сопряжений зубьев  зубчатых колес в передачах. Основные особенности систем допусков для конических, гипоидных, червячных и реечных зубчатых передач.
	1
	
	1
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	

	
	Самостоятельная работа. Разновидность передач по назначению.
	
	1
	1
	
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.

ОК2.

ОК3.

ОК4.

ОК5.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	
	

	32
	Итоговое занятие в виде дифференцированного зачета
	
	1
	
	1
	
	З.1 З.2 З.3 З.4 З.5 З.6 З.7 З.8 З.9 З.10 З.11

З.12 У.1 У.2 У.3 У.4 У.5 У.6
	ОК1.ОК2.

ОК3.ОК4.

ОК5.

ОК6.

ОК7.
	ПК2.4

ПК3.3
	


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Требования к минимальному материально-техническому обеспечению
Реализация программы учебной дисциплины «Технические измерения»  требует наличия учебного кабинета 

3.1.1.Оборудование учебного кабинета: 
- посадочные места по количеству обучающихся; 

- автоматизированное рабочее место преподавателя; 

- комплект учебно-наглядных пособий  
	3.1.2.Технические средства обучения: 

- компьютер с лицензионным программным обеспечением и мультимедиапроектор.

3.2. Информационное обеспечение обучения


Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы

Основные источники:

1.С.А.Зайцев, А. Д. Куранов, А.Н. Толстов ,Допуски и технические измерения.Москва. Издательский центр «Академия» 2014.

2.Т.А. Багдасарова, Допуски и технические измерения. Лабораторно- практические работы. Москва. Издательский центр «Академия» 2014.

3.С.А.Зайцев, А. Д. Куранов, А.Н. Толстов ,Допуски и посадки. Москва. Издательский центр «Академия» 2012.

4.Ганевский Г.М. ,  Голдин И.И. Допуски, посадки и технические измерения в машиностроении: Учеб для нач. проф. Образования.– М.: ПрофОбрИздат, 2007. -87с.

5.Зайцев С.А., Грибанов  Д.Д., Толстов А.Н., Меркулов Р.В. Контрольно-измерительные приборы и инструменты: -М.: Издательский центр Академия, 2010.- 235с.

6.Зайцев С.А., Куранов А.Д., Толстов А.Н. Допуски и технические измерения в машиностроении. М.: Издательский центр Академия,2010.-125с.

Дополнительные источники:

1.ГОСТ 25346-89  ЕСДП. Ряды допусков и основные отклонения
2.ГОСТ 8.009-84 ГСИ. Нормируемые метрологические характеристики средств измерений.

3.ГОСТ 8.401-80 ГСИ. Классы точности средств измерений. Общие требования.

4. Зайцев С.А., Грибанов Д.Д., Меркулов Р.В., Толстов А.Н.; Контрольно-измерительные приборы и инструменты.- М.: Издательский центр Академия, 2010.- 345с.

5.Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения. /Контрольные материалы/.-М.: ОИЦ Академия, 2010.-98с.
6.Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения. /Лабораторно-практические материалы/ . -М: ОИЦ Академия, 2010.- 125с.
7.Багдасарова Т.А. Допуски и технические измерения. /Рабочая тетрадь/-М.: ОИЦ Академия, 2010.-89с.

Интернет- ресурсы:

1. Технические измерения и приборы [ Электронный ресурс] /форма доступа / www.mami.ru/kaf/aipu/techizm1.doc , свободный.
2. Технические измерения - Изготовление изделий из металла [Электронный ресурс] /форма доступа / machineguide.ru/publ/izgotovlenie_izdelii_iz.../22-1-0-77,свободный.

3. Допуски и технические измерения[ Электронный ресурс] /форма доступа/ elmashina.ru/content/blogcategory/19/40/, свободный.
4. Технические измерения в машиностроении [ Электронный ресурс] /форма доступа/- www.academia-moscow.ru/offine/_books/fragment_8220.pdf, свободный.
4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ

УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Контроль и оценка результатов освоения учебной дисциплины  Технические измерения  осуществляется преподавателем в процессе проведения практических занятий, тестирования. 
	Раздел (тема) учебной дисциплины
	Результаты обучения

(освоенные умения, усвоенные знания)
	Формы и методы контроля и оценки

результатов обучения

	1
	2
	3

	Тема 1. Взаимозаменяемость деталей, узлов и механизмов
	Умение правильно:
- определять взаимозаменяемость деталей, узлов и механизмов.
 Знание:
- видов взаимозаменяемости;

- понятия о погрешности и точности размера.
	Текущий контроль.

	Тема 2. Допуски и посадки гладких цилиндрических соединений.
	Умение правильно:
-создавать между валом и отверстием наименьшего гарантированного зазора.
Знание:
-основных принципов построения системы допусков и посадок;

-обозначения посадок на чертежах;

-порядка выбора и назначение квалитетов точностей и посадок.
	Текущий контроль:

-тестирование;

-оценивание выполнения практических работ

	Тема3. Основы технических измерений.
	Умение правильно:
-определять погрешности измеряемых величин.
Знание:
-единиц физических величин;

-погрешностей измерений;

-видов измерений.
	Текущий контроль:

-тестирование;

-оценивание выполнения практических работ

	Тема 4. Средства измерения и контроля
	Умение правильно:
-пользоваться штангенинструментами,  средствами измерений с механическим преобразованием, с оптическим и оптико-механическим  преобразованиями
Знание:
-  плоскопараллельных концевых мер длины;

- штангенинструментов и микрометрических инструментов;

-средств измерений с механическим преобразованием;

-средств измерений с оптическим и оптико-механическим преобразованием;
-средств измерений и контроля линейных размеров;
	Текущий контроль:

-тестирование;

- оценивание выполнения практических работ

	Тема 5. Точность формы деталей. Шероховатость поверхностей.
	Умение правильно:
-определять точность форм деталей;

-пользоваться приборами для определения шероховатости поверхностей.
Знание:
- отклонений форм и расположения поверхностей;

-видов шероховатостей и волнистостей поверхностей;

-видов контроля точности формы, расположения и шероховатости поверхностей.
	Текущий контроль:

-тестирование;

- оценивание выполнения практических работ

	Тема 6. Допуски и посадки подшипников качения.
	Умение правильно:
-выбирать допуски и посадки подшипников качения.
Знание:
- класса точности подшипников качения;

-допусков и посадок подшипников качения.
	Текущий контроль:

-тестирование;

- оценивание выполнения практических работ

	Тема 7. Допуски на угловые размеры и конические соединения.
	Умение правильно:
-выбирать допуски и посадки на угловые размеры и конические соединения.
Знание:
-допусков на угловые размеры;

-допусков и посадок конических соединений.
	Текущий контроль:

-тестирование;

- оценивание выполнения практических работ

	Тема 8. Допуски на резьбу
	Умение правильно:
-выбирать допуски и посадки резьбовых соединений.
Знание:
-основных типов, параметров и условий работы резьб;

- допусков и посадок метрических резьб;

-допусков и посадок трапецеидальных и упорных резьб.
	Текущий контроль:

-тестирование;

- оценивание выполнения практических работ

	Тема 9. Методы и средства измерения конусов, углов и резьб.
	Умение правильно:
-пользоваться средствами контроля.
Знание:
-методов и средств контроля и измерения углов и конусов;

-методов и средств контроля измерения цилиндрических резьб.
	Текущий контроль:

-тестирование;

-оценивание выполнения практических работ

	Тема 10. Допуски и посадки шпоночных, шлицевых, зубчатых и червячных передач.
	Умение правильно:
-выбирать допуски и посадки шпоночных, шлицевых, зубчатых и червячных передач.
 Знание:
-допусков и посадок шпоночных соединений;

-допусков и посадок шлицевых соединений;

-допусков и посадок зубчатых передач;

-допусков и посадок червячных передач.
	Текущий контроль:

-тестирование;

- оценивание выполнения практических работ


Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Результаты (освоение общих компетенций)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценка

	1
	2
	3

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес.
	-демонстрация интереса к будущей профессии;

-активность, инициативность в процессе освоения профессиональной деятельности
	Оценка возможностей и проявляемого интереса к изучению материала

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	-правильность выбора и применение способов решения профессиональных задач при управлении тракторами; 

-демонстрация правильной последовательности действий во время выполнения практических работ.
	Проверка на соответствие нормативам и последовательности выполнения тех или иных видов работ.

Оценка выполнения практических работ.

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	-решение стандартных и внештатных профессиональных задач в области собственной деятельности при управлении тракторами;

-самоанализ и коррекция результатов собственной работы.
	Оценка результата выполненной работы

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	-эффективный поиск необходимой информации;

-использование различных источников, включая электронные.
	Оценка результатов поиска необходимой информации

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	-демонстрация навыков использования информационно-коммуникационных технологий в профессиональной деятельности;

-работа с различными прикладными программами
	Оценка количества и качества используемых информационно-коммуникационных технологий

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством, клиентами.
	-взаимодействие с коллективом обучающихся и преподавателями в ходе обучения
	Оценка качества общения

	ОК 7. Исполнять воинскую обязанность, в том числе с применением полученных профессиональных знаний (для юношей).
	-демонстрация готовности к исполнению воинской обязанности
	Оценка использования профессиональных навыков в подготовке к службе в Вооруженных силах РФ


	Результаты (освоение профессиональные компетенции)
	Основные показатели оценки результата
	Формы и методы контроля и оценка

	1
	2
	3

	ПК 2.4. Осуществлять техническое обслуживание и участвовать в ремонте трелевочных машин.
	Умение пользоваться измерительными приборами.

Умение читать чертежи.
	Оценка выполнения практических заданий.

	ПК 3.3. Осуществлять техническое обслуживание тракторов, тягачей, сплоточных агрегатов, участвовать во всех видах ремонтов.
	Умение пользоваться измерительными приборами.

Умение читать чертежи.
	Оценка выполнения практических заданий.


2

