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1. ПАСПОРТ РАБОЧЕЙ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ ДУП.01.01 ВВЕДЕНИЕ В ПРОФЕССИЮ
1.1. Область применения рабочей программы
Рабочая программа учебной дисциплины является частью основной профессиональной образовательной программы в соответствии с ФГОС CПО по профессии 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).

Данная рабочая программа предусматривает освоение содержания учебной дисциплины допуски и технические измерения с применением дистанционных технологий обучения в формате электронных лекций, мессенджера VK.

1.2. Место дисциплины в структуре основной профессиональной образовательной программы: 

Учебная дисциплина ДУП.01.01 Введение в профессию, является обязательной частью общеобразовательного цикла основной образовательной программы в соответствии с 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).
1.3. Цели и задачи дисциплины – требования к результатам освоения дисциплины:
Целью изучения дисциплины является ознакомление студентов с физическими и технологическими основами современных технологий сварки, историей ее возникновения и развития, рациональными областями ее применения в современной промышлености, ролью дисциплин гуманитарного, естественно-научного и общепрофессионального циклов учебного плана в становлении специалиста. 
В результате освоения дисциплины обучающийся должен знать: 

З1 история зарождения сварочных технологий;

З2 тенденции и перспективы развития сварочных технологий

Учебная дисциплина ДУП.01.01 Введение в профессию обеспечивает формирование профессиональных и общих компетенций по всем видам деятельности ФГОС СПО по специальности 15.01.05 Сварщик (ручной и частично механизированной сварки (наплавки).

Особое значение дисциплина имеет при формировании и развитии ОК 01, ОК 02, ОК 04, ПК 1.3.
	Код компетенции
	Знания

	ОК 1. Понимать сущность и социальную значимость будущей профессии, проявлять к ней устойчивый интерес


	Зок1/1 история зарождения сварочных технологий;

Зок1/2 тенденции и перспективы развития сварочных технологий

	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	Зок2/1 история зарождения сварочных технологий;

Зок2/2 тенденции и перспективы развития сварочных технологий

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы.
	Зок3/1 история зарождения сварочных технологий;

Зок3/2 тенденции и перспективы развития сварочных технологий

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач.
	Зок4/1 история зарождения сварочных технологий;

Зок4/2 тенденции и перспективы развития сварочных технологий

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности.
	Зок5/1 история зарождения сварочных технологий;

Зок5/2 тенденции и перспективы развития сварочных технологий

	ОК 6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.
	Зок6/1 история зарождения сварочных технологий;

Зок6/2 тенденции и перспективы развития сварочных технологий

	ПК 1.2. Использовать конструкторскую, нормативно-техническую и производственно-технологическую документацию по сварке
	Зпк.1.2/1 история зарождения сварочных технологий;

Зпк.1.2/2 тенденции и перспективы развития сварочных технологий

	ПК 1.3. Проверять оснащенность, работоспособность, исправность и осуществлять настройку оборудования поста для различных способов сварки
	 Зпк.1.3/1 история зарождения сварочных технологий;

Зпк.1.3/2 тенденции и перспективы развития сварочных технологий


* С учетом Профессионального стандарта (см. графа «примечание № 11 в тематическом планировании»):
З1 - Последовательность научных открытий, приведших к зарождению и развитию сварочных технологий, имена и работы ученых в этой области;
З2 – Уровень развития сварочных технологий в настоящее время и перспективы дальнейшего развития отрасли. 
1.4 Количество часов на освоение программы учебной дисциплины 
ДУП.01.01 Введение в профессию

	
	Всего часов (макс. учебная нагрузка и практики)
	Учебная нагрузка обучающихся (час)
	Практика

	
	
	Максимальная
	Самостоятельная работа
	Обязательная аудиторная
	учебная
	производственная

	
	
	
	
	Всего 
	в т. ч. лабораторные и практические
	
	

	1 курс
	90
	90
	24
	66
	-
	-
	-

	1 семестр
	68
	68
	18
	50
	-
	-
	-

	2 семестр
	22
	22
	6
	16
	-
	-
	-


2. СТРУКТУРА И СОДЕРЖАНИЕ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
ДУП.01.01 Введение в профессию

2.1  Объем общепрофессионального цикла и виды учебной работы
	Вид учебной работы
	Количество часов

	
	Всего:


	 1 курс

	
	
	1 семестр
	2 семестр

	Всего часов (макс. учебная нагрузка и практики):
	90
	68
	22

	Максимальная учебная нагрузка 
	90
	68
	22

	Обязательная аудиторная учебная нагрузка 
	66
	50
	16

	в том числе:
	
	
	

	практические занятия
	-
	-
	-

	Самостоятельная работа обучающегося 
	24
	18
	6

	Учебная практика
	-
	-
	-

	Производственная практика
	-
	-
	-

	Промежуточная аттестация в виде зачета
	4
	2
	2


2.2 Тематический план учебной дисциплины ДУП.01.01 Введение в профессию 
	Коды профессиональных компетенций
	Наименования разделов профессионального модуля
	Всего, часов
	Объем времени, отведенный на освоение междисциплинарного курса 
	Практика 

	
	
	
	Обязательные аудиторные учебные занятия
	внеаудиторная (самостоятельная) учебная работа 
	учебная,

часов
	производственная,

часов



	
	
	
	Всего часов
	в том числе, лабораторные работы и практические занятия, часов
	всего

часов
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8

	ПК 1.2

ПК 1.3
 
	Раздел 1. История возникновения сварочных технологий
Раздел 2 Основы сварочных технологий
	90
	66
	-
	24
	-
	-


2.2. Тематический план и содержание учебной дисциплины ДУП.01.01 Введение в профессию 
	№ занятия
	Наименование разделов и тем
	Содержание учебного материала, лабораторные и практические работы, самостоятельная работа 
	Учебная нагрузка (час)
	Результаты освоения учебной дисциплины
	Коды формирующие компетенции
	примечание

	
	
	
	максимальная
	Самостоятельная работа 
	нагрузка во взаимодействии с преподавателем
	
	ОК
	ПК
	

	
	
	
	
	
	всего
	в т.ч. Лабораторные и практические
	
	
	
	

	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10
	11

	Всего часов:
	90
	24
	66
	
	
	
	
	

	Раздел 1.    История возникновения сварочных технологий
	
	
	
	
	
	
	
	

	                                                                 Первый курс, первый семестр 
	68
	18
	50
	
	
	
	
	

	1-2
	Образование Емельяновского дорожно-строительного техникума и его филиалов, профессии, и внеурочная деятельность в техникуме.
	2
	
	2
	
	Зок1/1,
	ОК 01

	
	

	3-4
	История развития сварочного производства. Первые научные открытия в этой области. Предыстория сварочных технологий.


	2
	
	2
	
	Зок2/1,  Зок2/2, Зпк1.2/1,  Зпк1.2/2
	ОК 02


	
	

	5-6
	Основоположники сварки.  Открытия Петрова, Никитина, Дульчевского.


	2
	
	2
	
	Зок2/1,  Зок4/1,  Зок.5/1
	ОК 01

	
	

	7-8
	Исследования Бенардоса, институт имени Патона. Прорыв в технологии сварочного производства.
	2
	
	2
	
	Зок2/1,  Зок4/1, Зок5/1,  Зпк1.9/2
	ОК 02


	ПК 1.9
	

	9-10
	Особенности развития сварочных технологий в новое время. Современные виды сварки.
	2
	
	2
	
	Уок5/1, Зок5/1,  Зок5/2, ЛР 16
	ОК 05


	
	

	11-12
	Виды и способы сварки. Область применения сварки. Новые технологии.


	2
	
	2
	
	Уок5/1, Зок5/1,  Зок5/2, ЛР 20
	ОК 05


	
	

	13-14
	Профессиональные качества сварщика. Значимость профессии. Экскурсия по рабочим местам в сварочной мастерской, ознакомление с оборудованием и сборочно-сварочными приспособлениями.


	2
	
	2
	
	Уок4/1,  Зок4/1,  Зок4/2,  ЛР 16
	ОК 04


	
	

	15-16
	Беседа со студентами старшекурсниками профессии сварщик, обмен опытом
	2
	
	2
	
	Уок4/1,  Зок4/1,  Зок4/2,  ЛР 17
	ОК 04


	
	

	17-18
	Ознакомление с инструкциями по технике безопасности при выполнении сварочных работ. Ознакомление с инструкциями по пожарной безопасности при выполнении сварочных работ. Основные виды травматизма при сварочных работах.
	2
	
	2
	
	Уок2/1,  Зок2/1,  Зок2/2,  ЛР 16
	ОК 02


	
	З1-3

	19-20
	Ознакомление с инструкциями по электробезопасности при выполнении сварочных работ. Правила пользования СИЗ сварщика, организация рабочего места.


	2
	
	2
	
	Уок5/1,  Зок5/1,  Зок5/2,  ЛР 17
	ОК 05


	
	У1



	21-22
	Специальные виды сварки. Преимущества, недостатки, оборудование, область применения и сущность процесса электрошлаковой сварки.
	2
	
	2
	
	Уок3/1,  Зок3/1,  Зок3/2, Упк.1.6/1,  Зпк1.6/1,  Зпк1.6/2,  Упк.1.9/1,  Зпк1.9/1,  Зпк1.9/2, ЛР 20
	ОК 03


	ПК 1.6

ПК 1.9
	У1



	23-24
	Электрическая контактная сварка. Сущность процесса. Преимущества и недостатки способа сварки. Область применения. Сущность процесса точечной сварки. Область применения контактной точечной сварки. Сущность процесса шовной сварки. Область применения контактной шовной сварки. Сущность процесса стыковой сварки. Область применения контактной стыковой сварки. Сущность и область применения рельефной сварки.
	2
	
	2
	
	Уок4/1,  Зок4/1,  Зок4/2,  ЛР 16
	ОК 04


	
	

	25-26
	Электронно-лучевая и лазерная сварка. Сущность процесса. Преимущества и недостатки способа сварки. Область применения. Материалы для сварки. Оборудование для сварки. 
	2
	
	2
	
	Уок2/1,  Зок2/1,  Зок2/2,  Упк.1.6/1,  Зпк1.6/1,  Зпк1.6/2,  Упк.1.9/1,  Зпк1.9/1,  Зпк1.9/2, ЛР 20, 22
	ОК 02


	ПК 1.6

ПК 1.9
	У1

З1

З2

З3

	27-28
	Сварка взрывом. Плазменная сварка. Сущность процесса. Преимущества и недостатки способа сварки. Область применения. Материалы для сварки. Оборудование для сварки.
	2
	
	2
	
	Уок5/1,  Зок5/1,  Зок5/2,  ЛР  17
	ОК 05


	
	

	29-30
	Сварочное производство. Что входит в данную отрасль. Распределение обязанностей. Технология организации сварочного производства на предприятиях.  
	2
	
	2
	
	Уок2/1,  Зок2/1,  Зок2/2,  Упк.1.6/1,  Зпк1.6/1,  Зпк1.6/2,  Упк.1.9/1,  Зпк1.9/1,  Зпк1.9/2, ЛР 16, 17, 20, 22
	ОК 02


	ПК 1.6

ПК 1.9
	З1

З2

З3

	31-32
	Трудоустройство выпускников профессии сварщик. Целевое обучение. Требования к уровню подготовки выпускника.
	2
	
	2
	
	
	
	
	

	33-34
	Сварочные технологии. Дополнительные слесарно-сварочные работы, токарное производство.
	2
	
	2
	
	
	
	
	

	Самостоятельная работа обучающихся:

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы по вопросам данных тем.

Подготовка к лекционным занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, подготовка к фронтальным опросам и самостоятельным работам.
	
	12
	
	
	
	
	
	

	Раздел 2 Основы сварочных технологий
	
	
	
	
	
	
	
	

	35-36
	Свариваемые материалы: понятие, виды. Сварочные материалы: понятие, виды. 


	2
	
	2
	
	
	
	
	

	37-38
	Понятие сварки. Классы сварки. Режимы сварки. Ознакомление с источниками питания сварочной дуги.
	2
	
	2
	
	
	
	
	

	39-40
	Подготовка к сварке. Обязанности обучающихся перед проведением сварочных работ. Обязанности сварщиков по обслуживанию сварочного оборудования.
	
	
	
	
	
	
	
	

	41-42
	Сварочный трансформатор. Включение, выключение и регулирование. Смена электрода в электрододержателе, фиксация сварочного провода на руке.


2


	2
	
	2
	
	
	
	
	

	43-44
	Электрическая дуга и её свойства 

Способы зажигания сварочной дуги, поддержание горения, расплавление электрода. 

	2
	
	2
	
	
	
	
	

	45-46
	Основные и дополнительные параметры ручной дуговой сварки покрытыми электродами. Основные наплавления перемещения электрода. Виды колебательных движений электрода 
	2
	
	2
	
	
	
	
	

	47-48
	Типы сварных соединений. Положение сварных соединений в пространстве. Виды сварных швов. 

	2
	
	2
	
	
	
	
	

	49-50
	Зачет
	2
	
	2
	
	
	
	
	

	
	2 семестр
	
	
	
	
	
	
	
	

	51-52
	Магнитное дутьё при сварке. Перенос электродного металла.
	2
	
	2
	
	
	
	
	

	53-54
	Источники питания сварочной дуги. Ручная дуговая сварка покрытыми электродами. Автоматическая сварка под флюсом.

	2
	
	2
	
	
	
	
	

	55-56
	Сварка в среде защитных газов. Контактная сварка.
	2
	
	2
	
	
	
	
	

	57-58
	Конструктивные элементы сварных соединений. 
	2
	
	2
	
	
	
	
	

	59-60
	Обозначение сварочных швов на чертежах. Чтение чертежей. 
	2
	
	2
	
	
	
	
	

	61-62
	Схемы кромок деталей. Используемые при сварке материалы.
	2
	
	2
	
	
	
	
	

	63-64
	Типы сварных конструкций. Применение сварки в современной промышленности.
	2
	
	2
	
	
	
	
	

	Самостоятельная работа обучающихся:

Систематическая проработка конспектов занятий, учебной и специальной литературы по вопросам данных тем.

Подготовка к лекционным занятиям с использованием методических рекомендаций преподавателя, подготовка к фронтальным опросам и самостоятельным работам.
	
	12
	
	
	
	
	
	

	65-66
	Зачет
	2
	
	2
	
	Уок3/1,  Зок3/1,  Зок3/2, Упк.1.6/1,  Зпк1.6/1,  Зпк1.6/2,  Упк.1.9/1,  Зпк1.9/1,  Зпк1.9/2, ЛР 16
	ОК 03

	ПК 1.6

ПК 1.9
	У1

З1

З2

З3


3. УСЛОВИЯ РЕАЛИЗАЦИИ ПРОГРАММЫ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
3.1. Требования к материально-техническому обеспечению.

Реализация Программы предполагает наличие учебного кабинета общетехнических дисциплин. 

Оборудование учебного кабинета и рабочих мест кабинета общетехнических дисциплин: 

- рабочее место преподавателя;
- рабочие места в мастерской (по количеству обучающихся);

- сварочное оборудование;

- посадочные места обучающихся (по количеству обучающихся);

- классная доска;
- комплект учебно-методической документации (согласно перечню используемых учебных изданий и дополнительной литературы);

- комплект учебно-наглядных средств обучения (модели, натурные объекты, электронные презентации, демонстрационные таблицы);

Технические средства обучения:
- персональный компьютер;
- мультимедийный проектор;

- экран.

3.2. Информационное обеспечение обучения
Перечень рекомендуемых учебных изданий, Интернет-ресурсов, дополнительной литературы
1. Михайлицын, С. В. Основы сварочного производства : учебник / С. В. Михайлицын, М. А. Шекшеев. - Основы сварочного производства, 2024-08-12. - Электрон. дан. (1 файл)col. - Москва, Вологда : Инфра-Инженерия, 2019. - 260 с. - электронный. - ISBN 978-5-9729-0381-8 : Б. ц. - Текст : непосредственный.  Книга находится в премиум-версии ЭБС IPR BOOKS.   Приложение:

2. Радченко, М. В. Сварочное производство. Введение в специальность : учебное пособие для во / Радченко М. В., Радченко В. Г., Радченко Т. Б. - Санкт-Петербург : Лань, 2020. - 240 с. - ISBN 978-5-8114-5143-2 : Б. ц. - Текст : непосредственный.

3. Смирнов, А. Н. Сертификация сварочного производства : учебное пособие / Смирнов А. Н., Абабков Н. В., Пимонов М. В. - Кемерово : КузГТУ имени Т.Ф. Горбачева, 2017. - 188 с. - ISBN 978-5-906888-39-6 : Б. ц. - Текст : непосредственный.

4. Короткова, Г. М. Сварочные трансформаторы : лабораторный практикум / Г. М. Короткова, К. В. Моторин. - Тольятти : ТГУ, 2018. - 55 с. - ISBN 978-5-8259-1199-1.  Книга из коллекции ТГУ - Инженерно-технические науки

5. Производство сварных конструкций.  Заготовительно-сварочные работы : учебное пособие  / Сиб. федер. ун-т, Политехн. ин-т ; сост.: С. А. Готовко, С. Л. Бусыгин. - Электрон. текстовые дан. (pdf, 8,5 Мб). - Красноярск : СФУ, 2019. - 119 с. - Загл. с титул. экрана. - Библиогр.: с. 101-104. - Изд. № 2019-8817 : Б. ц. - Текст : электронный.

6. Сертификация специалистов, технологий  и оборудования сварочного производства : [учеб-метод. материалы к изучению дисциплины для ...15.03.01.06 Сварочное производство] / С.а Готовко. - Красноярск : СФУ, 2020. - Б. ц. - Текст : электронный.  С частичным использованием ЭО и ДОТ

7. Теория сварочных процессов  : [учеб-метод. материалы к изучению дисциплины для ... 15.03.01.06 Сварочное производство / Ольга Васильевна Баяндина. - Б. ц. - Текст : электронный.  С частичным использованием ЭО и ДОТ

8. www.svarka.net
9. www.weldering.com
10. Жегалина Т.Н. Сварщик. Технология выполнения ручной сварки: практические основы профессиональной деятельности: учебное пособие / Т.Н.Жегалина. – М.: Академкнига/Учебник, 2006. – 126с.

4. КОНТРОЛЬ И ОЦЕНКА РЕЗУЛЬТАТОВ ОСВОЕНИЯ УЧЕБНОЙ ДИСЦИПЛИНЫ
Оценка качества освоения настоящей Программы включает в себя: 
- текущий контроль знаний в форме устных опросов на лекциях, выполнения контрольной работы (в письменной форме) и самостоятельной работы (в письменной или устной форме);

- промежуточную аттестацию студентов в форме зачета. 
Для текущего и промежуточного контроля образовательной организацией создаются фонды оценочных средств, предназначенных для определения соответствия (или несоответствия) индивидуальных образовательных достижений основным показателям результатов подготовки. Фонды оценочных средств включают средства поэтапного контроля формирования компетенций: 
- вопросы для проведения устного опроса на лекциях;
- задания для самостоятельной работы (составление докладов по темам примерной программы); 
- вопросы и задания к зачету; 
- тесты для контроля знаний; 
- контрольные работы. 
Результаты освоения выражаются в освоении общих и профессиональных компетенций, определенных в Программе.
	Результаты обучения 
	Критерии оценки 
	Методы оценки 

	Знания:

З1 - Последовательность научных открытий, приведших к зарождению и развитию сварочных технологий, имена и работы ученых в этой области;
З2 - Уровень развития сварочных технологий в настоящее время и перспективы дальнейшего развития отрасли. 

	Отметка «Зачет» ставится, если 50-100% заданий выполнено верно. 

Если верно выполнено менее 50 % заданий, то ставится отметка «Незачет». 
	- знать известных ученых в области сварочных технологий, этапы развития данной отрасли;

- знать какие открытия были сделаны в процессе зарождения сварочных технологий;
- знать специальные виды сварки, принцип действия и области их применения;

- знать современные технологии в сварочном производстве, приоритетные способы и области их применения;




Формы и методы контроля и оценки результатов обучения должны позволять проверять у обучающихся не только сформированность профессиональных компетенций, но и развитие общих компетенций и обеспечивающих их умений.
	Компетенции
	Знания
	Результат оценки

	ОК 1. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем.
	- системы допусков и посадок, точность обработки, квалитеты, классы точности; 

- допуски и отклонения формы и расположения поверхностей 
	Практические занятия, устный опрос



	ОК 2. Организовывать собственную деятельность, исходя из цели и способов ее достижения, определенных руководителем, 
	
	

	ОК 3. Анализировать рабочую ситуацию, осуществлять текущий и итоговый контроль, оценку и коррекцию собственной деятельности, нести ответственность за результаты своей работы 
	
	

	ОК 4. Осуществлять поиск информации, необходимой для эффективного выполнения профессиональных задач 
	
	

	ОК 5. Использовать информационно-коммуникационные технологии в профессиональной деятельности. 
	
	

	ОК  6. Работать в команде, эффективно общаться с коллегами, руководством.;
	
	

	ПК 1.2. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке.
	
	

	ПК 1.3. Проводить контроль сварных соединений на соответствие геометрическим размерам, требуемым конструкторской и производственно-технологической документации по сварке
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