Лекция по слесарному делу. Группа 1.3
Тема 1: Правка и гибка металла
1.1. Правка металла
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1.2. Гибка металла
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Тема 2: Опиливание металла
Опиливанием называется операция по обработке металлов и других материалов снятием небольшого слоя напильниками вручную или на опиловочных станках.

Классификация напильников.
	Напильники подразделяются на 6 классов – 0, 1, 2, 3, 4, 5.
К первому классу относят напильники с насечкой № 0 и № 1 (n = 4-12, где n – 10 мм длины напильника), называют драчеными.
Ко второму классу - № 2 и № 3 (n = 13-24), называют личными.
К третьему, четвертому, пятому и шестому относят (n > 28), называют бархатными.
Напильник делят на следующие типы:
а) плоские;
б) плоские остроносые;
в) квадратные напильники;
г) трехгранные напильники;
д) круглые;
е) полукруглые;
ж) ромбические;
з) ножовочные.
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	Напильники бывают спец.назанчения.
1) Напильники для обработки цветных сплавов;
2) Напильники для обработки изделий из легких сплавов и неметаллических материалов;
3) Тарированные напильники;
4) Алмазные напильники.
Надфили. Небольшие напильники называются надфилями, применяют для лекальных, граверных, ювелирных работ, а также для зачистки в труднодоступных местах (отверстия, углы).
Рашпили. Предназначены для обработки мягких металлов (свинец, олово, медь) и неметаллических материалов (кожа, резина, древесина, пластмасса).
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