Здравствуйте, уважаемые студенты группы 3-3. Напоминаю, что итогом изучения дисциплины «Метрология и стандартизация» будет экзамен. Ниже вы видите перечень вопросов для подготовки. 

При подготовке к экзамену может оказаться полезным учебник «Метрология, стандартизация и сертификация в машиностроении» под  редакцией С.А. Зайцева. Этот учебник предоставляется вам в электронном виде вместе с перечнем экзаменационных вопросов. Учебник – в отдельном файле. 

Примерный перечень экзаменационных вопросов по дисциплине «Метрология и стандартизация»
1 Понятие об измерениях. Виды измерений.
2 Основные виды резьб. Параметры резьбы.

3 Государственная система стандартизации Российской Федерации.
4 Погрешности измерений. Эталоны.

5 Показатели точности подшипников качения.

6 Основные понятия стандартизации, цели и задачи стандартизации.

7 Рычажно-механические приборы. Индикатор часового типа.
8 Штангенинструменты .

9 Взаимозаменяемость.
10 Калибры-скобы, калибры-пробки.

11 Отклонение формы и расположения поверхностей. Основные термины и определения.

12 Категории и виды стандартов. Унификация.

13 Шероховатость поверхностей. Условное обозначение шероховатости.

14 Показатели норм контактов зубчатых передач.

15 Обозначение посадок в ЕСДП СЭВ.

16 Определение калибров и их назначение.

17 Виды шлицевых соединений.
18 Методы и средства измерения углов.
19 Классификация щупов и их назначение.

20 Общие сведения о шпоночных соединениях.
21 Термины, определения и обозначения звеньев размерной цепи.
22 Контроль калибрами.
23 Правило проектирования размерной цепи и проставление размеров на чертежах.
24 Правила обозначения на чертежах допусков формы и расположения поверхностей.
25 Микрометрические инструменты.

26 Общие сведения о допусках и посадках.

27 Методы и средства измерения резьб.

28 Плоскопараллельные концевые меры длины (плитки).

29 Классификация видов зубчатых колёс.

30 Международная организация по стандартизации (ИСО). Составные части ИСО.

31 Классификация средств измерений и контроля.
32 Контроль шероховатости поверхности.

33 Виды размерных цепей. Методы расчёта размерной цепи.

34 Виды и принцип устройства штангенинструмента.

35 Общие сведения о посадках.

36 Класс точности подшипников качения и область их применения. Допуски и посадки подшипников качения.

37 Виды и принцип устройства микрометрического инструмента.

38 Проверка профиля зубьев и шага.
39 Основные понятия стандартизации, цели и задачи стандартизации.

40 Принцип устройства рычажно-механических приборов. Виды приборов.

41 Контроль точности поверхности.
42 Основные понятия и определения по допускам и посадкам (поверхности, размеры, отклонения).
43 Поверочные линейки и плиты.
44 Основные сведения о системе допусков и посадок для гладких цилиндрических соединений.
45 Цели и задачи стандартизации.

46 Составление размеров деталей с помощью концевых мер длины.
47 Выбор системы посадок.
48 Основные принципы стандартизации.

49 Штангенинструмент: устройство, правила измерения и чтения размера. 
50 Посадки в системе отверстий и в системе вала.

51 Основные документы по стандартизации.

52 Микрометрические инструменты: устройство, чтение показаний, правила измерений.

53 Обозначение степени точности и вида сопряжений зубьев зубчатых колёс в передачах.
54 Виды стандартов

55 Взаимозаменяемость и ее виды.

56 Обозначение предельных отклонений.

57 Обозначение на чертежах допусков формы и расположения поверхности.
58 Классификация рычажно-механических приборов. Устройство. Принцип измерения.
59 Контроль точности резьб калибрами-щупами.

60 Понятие стандартизации.

61 Измерения: понятие, виды.

62 Общая характеристика шпоночных и шлицевых соединений.

63 Устройство индикатора часового типа.

64 Виды погрешностей измерений. 

65 Условные обозначения точности в зубчатых колёсах и передачах.
66 Эталоны и их назначение.

67 Допуски формы и расположения поверхностей и обозначение их на чертежах.
68 Размерные цепи. 

69 Система единиц физических величин СИ.

70 Измерение параметров деталей с помощью микрометра.

71 Шероховатость поверхности и ее влияние на износостойкость.

72 Основные документы в области стандартизации.

73 Допуски и посадки гладких цилиндрических соединений.
74 Основные типы и параметры резьбы.

75 Методы измерения углов
76  Основные правила составления блока плоскопараллельных концевых мер длины.

77 Общие сведения о шпоночных соединениях.
78 Государственная система стандартизации Российской Федерации.

79 Эталоны: определение, виды и назначение.

80 Размеры номинальные, действительные и предельные. Виды отклонений.

81 Формы выражения погрешностей: относительная, абсолютная и приведенная.

82 Основные понятия метрологии: физическая величина, измерение, единство измерений, погрешности измерений.

83 Основные отклонения и их обозначение. Основные отклонения валов и отверстий.

84 Рычажно-механические приборы.

85 Международная система единиц физических величин; основные и производные единицы, кратные и дольные единицы.
86 Методы измерений.

87 Цели и задачи стандартизации

88 Калибры-щупы.
89 Контроль шероховатости поверхности.

90 Роль стандартизации в сферах производства и обращения продукции.
