
Группа 1-5 БФ
МДК 01.03 Подготовительные и сборочные операции перед сваркой – 2часа
Власова Н.А.
Тема урока: Практическая работа № 5
Задание к уроку: Оформить практическую работу № 5. Сдать до 20.03.2020 в электронном виде либо фото в VK. Ссылка https://vk.com/id308588669
[bookmark: _Toc494121144]Практическая работа № 5 Выбор технологии, инструмента и оборудования для правки металла.
Цель работы: ознакомиться с приспособлениями и инструментами для правки металла; выбрать технологию, инструменты и оборудование для ручной правки заготовок из полосового материала.
Оборудование: Методическое пособие к практической работе; учебное пособие по электросварочным работам.
Порядок выполнения работы:
1. Ознакомиться с приведенными ниже краткими теоретическими сведениями.
2. Изучите приемы выполнению правки металла (табл. 1–2).
3. Оформите разработанную технологическую последовательность выполнения правки изогнутого полосового металла в виде технологической карты (табл. 3).
4. Ответить на контрольные вопросы.
Краткие теоретические сведения.
	 Слесарная операция, при помощи которой изогнутой или покоробленной заготовке или детали придают правильную геометрическую форму, называется правкой. Править можно заготовки или детали из пластичных металлов (сталь, медь и т. д.). Заготовки или детали из хрупких металлов править нельзя. Правка также необходима после термической обработки, сварки, паяния и после вырезания заготовок из листового материала. Правку производят как в холодном, так и в нагретом состоянии. Правка может выполняться двумя способами: ручным с применением молотка, кувалды на стальной, чугунной плите или наковальне и машинным  с применением правильных валиков, прессов и различных приспособлений.
	При выборе способа правки учитывают характер материала, размер детали (заготовки) и величину прогиба.
	Ручная правка листового материала и заготовок из него производится молотками на правильных плитах и специальных рихтовых бабках.
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Рис. 1. Правильная плита
Правильная плита (рис. 1) изготовляется из серого чугуна сплошной конструкции или с ребрами. Плиты бывают следующих размеров: 1,5×5 м; 1,5×3 м, 2×2 м и 2×4 м. Рабочая поверхность плиты должна быть ровной и чистой. Плита должна быть массивной, тяжелой и достаточно устойчивой, чтобы при ударах молотка не было никаких сотрясений. Плиты устанавливаются на металлических или деревянных подставках, которые могут обеспечить, кроме устойчивости, и горизонтальность
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Рис. 2. Рихтовальные бабки
Рихтовальные бабки (рис. 2) изготовляются из стали и закаливаются. Рабочая поверхность бабки может быть цилиндрической или сферической радиусом R = 150–200 мм. Для правки листов толщиной от 1 до 2 мм применяют, как правило, три типа молотков. Они предназначены: для первоначальной (грубой) правки (рис. 3, а), для рихтовки (глажения) листа после грубой правки (рис. 3, б) и для окончательной доводки листа (рис. 3, в).
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Рис. 3. Молотки, применяемые при правке
	Боек первого молотка выполнен со сферической поверхность малого радиуса. У второго молотка радиус сферы больше, а у молотка окончательной доводки боек имеет ровную поверхность с кромками, закругленными по радиусу 2 мм.
	Для правки листов толщиной от 3 мм и выше можно пользоваться двумя молотками. Для правки деталей с окончательно обработанной поверхностью, а также тонких стальных изделий или заготовок их цветных металлов и сплавов применяют молотки из мягких материалов — медные, латунные, свинцовые, деревянные.
	Молоток при правке держат за конец рукоятки, несильно зажимая ее в руке. При ударе молоток нужно опускать на лист вертикально всей площадью бойка.
	Для правки тонкого листового и полосного металла служат также металлические и деревянные гладилки и бруски.
	В отдельных случаях правку обработанных поверхностей производят слесарными молотками, но тогда на место, подлежащее правке, накладывают прокладку из мягкого металла и по ней наносят удары.
	Приемы ручной правки приведены в табл. 1.
	Основные приемы ручной правки
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Таблица 1
	Механизированная правка осуществляется с помощью правильных вальцов, специальных прессов и приспособлений (см. табл. 2). Металл подвергается правке, как в холодном, так и в нагретом состоянии. Выбор способа зависит от величины прогиба, размеров изделия, а также характера материала. Правку в нагретом состоянии можно производить в интервале температур 800–1000°С (для Ст. 3), 350–470° С (для дюралюминия). Выше нагрев не допускается, так как это может привести к пережогу металла.
	Холодная правка должна производиться при температурах ниже 140– 150°С, но нельзя выполнять правку при температуре 0° С, так как при нулевой температуре металл легко ломается (хладноломкость).
 Таблица 2
	Основные способы механизированной правки металла
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Содержание отчета: 
Оформите разработанную технологическую последовательность выполнения правки изогнутого полосового металла в виде технологической карты (табл. 3).
Таблица 3
Технологическая карта
«Ручная правка заготовок из полосового материала»
	Последователь- ность операций
	Инструктивные указания к вы- полнению
	
Эскиз обработки
	
Оборудование
	
Инструменты

	
	
	
	
	



Контрольные вопросы:
1) Какие виды изгиба заготовок из полосного материала встречаются чаще всего?
2) Как оценивают качество выполнения ручной правки?
3) Как осуществляют правку тонкой проволоки?
[bookmark: _GoBack]
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Hau6onee pacnpocTpaHeHB CJeNylOmiHe BHIB M3rHGa 3aroTOBOK H3 MOJIOCOBOrO
Marepnana: W3ru6 no maockoctH (mos. /, a), u3ruG mo pe6py (mos. I, 6) u u3BepHy-
HyTOCTb (m03. I, 6).

IpaBka NOJNOCOBOrO MaTepHala MO MJOCKOCTH MPOH3BOAMTCA B Clefyioulefi mocie-
NOBATeNbHOCTH. VICKpHBJEHHYIO MOJOCY KNamyT Ha IJHTY W, NPHAEPXKHBAs ee JeBOM
PYKQil, MO BHIMYKJIBIM MECTaM TOJOCH HAHOCAT ynapsl MojoTKom (moa. /I), mpu stom
yAaps HAaHOCAT CHayana MO KPasM BBINYKJAOCTH IUHPOKGii.CTOPOHBI M NOCTENeHHO MpH-
GAMKAIOTCA K CepefHHe BBIMYKJOCTH, TNOBOPauMBas MO Mepe HeOGXOMMMOCTH MOJOCY
¢ omHoft cTopoHbl Ha apyrylo. CHia ymapa peryJupyeTcs B 3aBHCHMOCTH OT Pa3MepoB
MOJIOChl H CTENeHH HCKPHBJICHHS.

PeaynbTatel npaBku (NPsIMOJHHEHHOCTb 3aroTOBKH) OUEHHBAIOT HA IM1a3 WJAH Xe Mo
NpaBUABHOI TJIMTE C MOMOLIBIO JIHHEHKH.

BrimpaBuB WHPOKYIO CTOPOHY 3arOTOBKH, MPHCTYNalT K npaske pe6ep. ITocae onHo-
ro-IABYX YyIapoB MOJIOCYy NOBOPAaYHBAIOT C ORHOro peGpa Ha Hpyroe.

Tlpu npaBske noOJIOCHI, H3OTHYTON Ha Pe6Gpo, yAapsl HAaHOCAT MO IUHPOKOA NJIOCKOCTH.
Tpuxkas neBoli pykoi MOJNOCY K TJIHTE, HAHOCAT YAApPsl HOCKOM MoJoTka (noa. I11, a)
no BCell JJIMHE MOJIOCH], MOCTENEHHO NMepexoisi OT HUXKHeH KPDOMKH K BepxHell (Ha cxeme
B mo3. [l1I, 6 HanpaBJeHHA H MOCJeAOBaTeJbHOCTb YAAPOB NOKA3aHEI CTPENKaMH).

Y HHXHell KDOMKH HAHOCAT CHJIbHbIE YNapel, a 1O Mepe NPHOJIHMKEHHS K BepXHell cuay
YAapOB yMEHbUIAIOT, HO YBEJHYHBAIOT HX yactoTy. [Ipy TakoM cnocoGe NMpaBKH HHXKHSAS
KPOMKa TIOCTENEHHO BEITArWBAeTcst GOJIbIUE, 9eM BEpXHAs, W T10JOCAa BBIPABHHBAETCS.

Ipasky npekpamaior, KOraa BepXHss W HHXKHssS KPOMKH CTAaHOBATCH NPAMOJHHEN-
HBIMH.

Ipu npaBKe H3BepHYTHIX NOJOC ONMH KOHEll 3arOTOBKH 3aKPEIIIOT B CJecapHbX
THcKax (no3. IV,.a), a BTOpOii KOHEIl 3a)KHMalOT B PYYHBIX THCKaX. 3aTeM, BCTaBHB
pHYar MexNy ryOKaMu PyYHBIX THCKOB, PaBHOMEDHBIM YCHJIHEM TOBEPTHIBAIOT phiyar
ZI0 TMOJIHOTO BHINPAMJEHHS CNHPAJbHOH KPHBH3HBL. BMeCTO THCKOB MOXeT GHITb HCNOMbL-
30BaH crielHaNbHBIA phiuar (nos. IV, 6).

PesyabTaT npaBKu NPOBEPSIIOT HA IV1a3 HJIH N0 3a30py Ha IJIHTE OMpeAeJsioT KpH-
BH3HY. TIpH HEOGXONHMOCTH OKOHYATeNbHYIO MPaBKy MPOBOMAT Ha IVIHTE.




image8.png
MpaBKa NHCTOBOrO MaTepHanaa

TMpaBKy H30rHYTOrO JHCTA, HMEIOILEro MONepeyHse
BOJIHBI — BOJHHCTOCTh (103. ), OCYMIECTBJSIOT CJERy-
omum 06pa3oM. M30rHyTHI JHCT KIaxyT HA NpaBHIb-
HYIO IUIATY H, NPHIEPXKHBAs ero OXHOM PYKOH, HaHOCAT
JIerkHe yzaapel MOJOTKOM IO BLICTYNAIOUHM YacTaM
JIHCTAa BAOJIb NONEpPeuHBIX BOJH. Chavana npaBfAT JHCT
C OHHOM CTOPOHHI, a 3aTeM €ro NepeBOPauHBalOT H
npaBAT C APYrofi CTOPOHHI.

Tlpn HaAHYHH BHINYKJIOCTH B CEPENHHE 3arOTOBKH ee
KJIafyT Ha IVIATY H BHITYKAOCTH 06BOAAT Medom. 3a-
TE€M HaHOCAT 4YacThle yAapbl MOJOTKOM OT Kpas JIHCTA
No HanpasieHuio K Bhnykaoctd. [lo mepe npuGamxe-
HHS K BBINYKJOCTH YIapbhl MOJIOTKOM CJ€AyeT NenaaTh
yame u caabee (no3. II)

Ecan Ha 3aroToBKe HMeeTCs BOJHHCTOCTb TMO Kpasm,
TO YyHAapbl MOJIOTKOM HAHOCAT NO HAampaBJeHHIO OT ce-
pefuHsl 3aroToBKH K ee Kpasm (mos. I11).

Tlocme ycTpaHeHHsi BBINYKJAOCTe#l H  BOJHHCTOCTH
JIUCT TEpeBOPaYMBAIOT H JIETKHMH YHapaMH MOJIOTKa
OKOHYaTeJbHO BOCCTAHABJHBAIOT €ro HPHMOJIHHeﬁHOCTbA

B npouecce mpaBKH HYXHO CAEIHTb 3a TeM, UYTOGHI
Ha TNOBEpPXHOCTH JIHCTA He OCTaBAaJIHCh CJENbl OT yna-
POB MOJIOTKOM.
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npaHKa TOHKOroO JHCTOBOro Matepurauaa

Ipn npaBke TOHKOrO JIHCTOBOTO MaTepHaJa MOAb3YIOTCS JIETKHMH JepeBsHHBIMU
(no3. I), MeIHbIMH, JIATYHHLIMH HJH CBHHLOBHIMH MoJoTKaMH. Ilpuembl nmpaBku Takue
Ke, KaK H CTaJbHBIMH MOJOTKAaMH.

IlpaBky BecbMa TOHKOrO JIHCTOBOro MaTepHaja OCYILECTBJSIOT C MOMOIIBIO METa/lIH-
4eCKHX HJIH IepeBSHHLIX GPYCKOB-rmaguiok (mos. I1).

INpu npaBKe JHCT NMepHOLHYECKH NEepPeBOPAUHBAIOT.
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Mpaska 3akaleHHHX nNeTaned

i Vi 3akanennsle neranu BRINPABJASAIOT
CrnenyaJpHbIM MOJOTKOM C 3akKpyrJeH-

T HOft y3KOf CcTOpoHOH Goiika. Heraab
(| NpH 3TOM Jyylle pacnoJaraTh He Ha
e I NJIOCKOH TMJIHTe, a Ha DHXTOBAJBHOI
A 6Gabke, uMelomell TIJIaAKyld NOBEPX-
'“1“ == 6. =, HocTb (nos. /). Vnaps ‘mpm npaBke
% HaHOCAT He MO BHINMYKJON, a MO BOTHY-

=== 1ol cTopoHe neTa.H.
Tpaska 3akanenHoi mosockl (MHHeAKH M Np.) BeXeTcss B TaKOf MOCAENOBATEJbHOCTH:
1) nonoxuB AeTaib Ha 6abKy BHIMYKIOCTbIO BHH3, MOJOTKOM HAHOCAT He CHJbHBIE, HO
yacThle ylaphl MO BnajHHe, HAUHHAS C €e CePeJHHBl M MOCTENEHHO MepexoAs K KpasiM;
2) mepexBaTHB JIeBOH PYKOH neTalb 3a BTOPO KOHelL, MPOH3BOLAT MpPaBKy APYyroit
ee yacCTH®
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3) B mpouecce MpaBKH BPEMA OT BPEMEHH NPOBEPSIOT, yMEHbIIAeTCa JH CTpeaa Npo-
ruba nerany.

Ynapel MONOTKOM HOMXKHH GHITh He CHABLHEIMH, 9TOGbl He CJIOMATh AeTalb.

IlpaBKa yroabHHKOB, Y KOTODHIX BCHeACTBHe NedOpMAUMii MPH 3aKaJKe HU3MEHHACH
yron Mexny noakamm (nos. /I), mpom3BOAMTCA B TaKOf MOCAEJOBATENBHOCTH:

1) BHauaze npaBAT caMu NOAKH (TaK XKe, KaK 3aKkaJeHHble JHHEAKH);

2) 3aTeM, ecam yroa MeXIy MOJNKAMH YroAbHHKA MOCAe 3aKaJKH YMEHBIIMJCH, yAaphl
MOJIOTKOM HAaHOCAT y BHYTPEHHero yria B Mecte A, a ecin yroJ yBeJIHYHJCS, TO B Me-
cTe B (ynapbl HaHOCAT C OGEWX CTOPOH YrOJNbHMKA, uTOGE HE HapyIIATb NMPAaBHILHOCTH
€ro nJoCKOCTH).
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Mpaska TOHKOA NPOBOJNOKH

HpaBKy TIPOBOJIOKH OCYIIECTBJASIOT KakK B che-
LOHaNbHBIX npncnocoﬁnennax, TakK u l'lPOCTEl.ﬂ.IIH-
MH crnoco6aMu — ¢ NMOMOIIBIO JepeBsHHOro 6py-
cKa.
B G6pycke ®3 TBepmo#i TOPOXH JHepesBa mpo-
CBEPJIUBAIOT OTBEPCTHE, uYepe3 KOTOpoe Mpo-
NYCKAioT BHINPABAAEMYIO NPOBOJIOKY. Konen TPOBOJIOKH HAaAO 3aXaTb B THCKax.
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Hpanxa NPpYyTKOBOIro MateprHnana H Bajaos

ST v— D

Kopotkre npyTku nuamerpoM m0 12 MM npaBaT Ha MpaBHALHOM MJAATE, HAHOCS MOJIOT-
KOM YAapbl MO BHINYKJIOCTAM M HCKPHBJIEHHBIM MecraM. Ilocie ycTpaHeHHs BBINYKJIO-
cTeft ZOGHBAIOTCA NMPAMOJHHEHHOCTH NMPYTKAa, HAHOCH JIerKHe yHaphl Mo Bcefi ero MImHe
H OJHOBPEMEHHO NOBOPAYUBaf JEBOH PYKOIL.

IpaBKka npyTkoB H BaJOB AuameTpoM cBbiile 12 m a0 30 MM ocyulecTBAsieTcss Ha
npu3Max M PYYHHIX Npeccax.

Tepen npaBkoki Ha NpH3Max NepeKaTHIBAHHEM NPYTKA MO IJIHTE ONPENENSIOT BHIMYK-
Jble MeCTa, KOTOpble OTMEYaloT MeJOM. 3aTeM NDYTOK yCTaHABJIHBAIOT HA TNpPU3MH
BHIMYK/IBIM MECTOM BBEPX TaK, 4TOGbl MPU3MBI OTCTOSLIH OT OTMETKH Ha pacCTOSHHH
50—100 MM (mo3. /), u HaHOCAT yAaphsl MO BBHIMYKJIOMY MECTY MOJOTKOM CO BCTaBKaMH.
H3 MATKOro Meraana (Meas, cBuHUA). EC/H NpaBKy NPOH3BOAAT CTaJbHBIM MOJNOTKOM,
TO MPHMEHSIOT MOAKJAAKH H3 MSATKHX MeTalJIoB.

TocnenoBaTesbHOCTL NpaBKM Bala Ha PYYHOM Mpecce clelylomlas. Bas ycranasiu-
BajoT Mexny UeHTpaMu (mo3. II) Tak, 4TOGH OH HMMeJ BO3MOXHOCTb NOBOPAauHBATHCSA.
BasiB B mpaByio PyKy Mea M ynepeB PyKy B HeNOABHXHYIO NOLIEPXKKY, JeBOi PYKoi
BPaWIAlOT BaJ W MOCTENEHHO MOABOAST MeJ K BaJy; €CIH Bad HCKPHBJEH, TO Mea GyxeT
KacaThCsl €ro TOABKO B OTHEJbHBIX — BBIMYKJBIX — MeCTax.

Jlanee Ban yCTaHABJIMBAIOT Ha NPH3MH NOJ BHHT (WM WINHHIENb) Npecca BHIMYKJIOA
4acThlo BBepxX (mo3. //I). Bpamas phluar, HaXHMalOT BHHTOM Npecca Ha BaJ, MepHOLH-
4ecKy NpPOBePssi ero NpSMOJHHEHHOCTb JIHHeAKOH Ha NMPOCBeT.

Uto6sl u36exaTh BMATHH M 3a60HMH, MOJX Ban M NOA IWNHHAENb MpeCcca yCTaHAaBJIH-
BAIOT NMOAKMANKH H3 MSATKOTO Merajaa.

Jlns ycTpaHeHus OCTATOYHBIX HANpsKeHWli B MeCTaX MDAaBKH OTBETCTBEHHEIE BaJHl
Me[seHHo HarpeBaior B Teuenne 0,5—1 uwaca mo Temnepatypm 400—500° u moTom Mexn-
JIEHHO OXJIaXKaloT.
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TlpaBKa CBAapHBX y3JA0B H OTHEJAbHHX CHEeNHAABHBHX neranaei

JHedopmMupoBaHHble CBapHble KOHCTPYKIHHM W3 JH-
crtoB (6akW, KOpPOOKH, KOXYXa M MNp.) NpaBsaT, Ha-

T ﬂ””/ Jl' ;; ) HOCSl yHapel CO CTOPOHBl BNafHH, a He CO CTOPOHBI
i ,[ ll m’ﬂfﬂmn-: BBITYKJIOCTei.
I - IpaBky cTeHoKk CBapHOM KOPOGKH NpPOH3BOAST,
i HaHoCs ynapsl ¢ BHYTpeHHefi cTopoHbl kopoGku. Ho
TaK KaK NDH 3TOM HeNb3s MNOJHOCTHIO BHIIPABHTH

06paTHO/ CTOPOHE W NPONONKAIOT HAHOCHTb YAAphl

3 C BHYTpDeHHefi CTOpOHBH MO Kpaio (yra1y) KOpOOKH.
Jlns npaBkM CBADHBIX KOHCTDYKUH{, a TaKXe HEKOTODHIX CHEUHANbHBIX AeTajedi MpH-
MEHSIIOT Pa3JHYHOro poAa CrneluaNbHBle BUHTOBBIE NMDHCIOCOGIEHHS.

JIHCT, TO, KOTJa BBINYKJIOCTb HEMHOro yMEHbUIHTCH,
CHJILHBIM yNapOM MOJIOTKA CO3AAIOT BBINYKJOCTb Ha
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npucnoco6aeHHA NAs NpaBKu

OnuuM M3 OCHOBHBIX myTell MeXaHH-
3alUyM TNPaBKH MeTajia HeGoJbUIMX ce-
ueHWHl SIBJSETCH NpPHMEHEHHe Pa3yHy-
HOTO poxa NPHCHOCOGJIEHHI.

no3. / nokasaHo mpHcrnocoGeHue
IS MPAaBKH NOJIOC HeGOJBIIOMN TOJMILH-
Hbl, KOTODOE YCTaHaB/IHBAeTCs B Bep-
CTauHBIX THCKAX.

3aroToBKy H3 MOJOCOBOrO MeTawia
KIagyT Ha mnojky [ u _mpomyckaiot
Mex1y poaukamu 8 W 5, LAA uero
C NOMOUWIBIO DYKOATKH 2 NONHHMAIOT
posuk 3. 3aTeM DPYKOATKY 2 OmycKaioT
H, Bpamasi PyKOATKY 7, NMpHBOLAT BO
Bpaulenue ,poiuku 3 H 5. 3aroToBKy
NpONYCKAlOT MEXAY HUMH H B BbI-
NPaBJeHHOM COCTOSIHHH TNORAKT Ha
noaxky 4.
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——
Hanpa8renue
GBumenus
npoBonoxu

Buntom 8 PEryJHpYyIOT HATAr 1py-
XHUHBI 6, ONpEeNeNSIOmUit CHIY HaXHMa
poiuka 5 Ha BBIIPAaBAAEMYIO 3aro-
TOBKY.

Tpumenenue 3TOro mpucnocoGaeHHs
MO3BOJISIET TMOBBICHTH POM3BOMUTENb-
HoCcTb B .3—5 pas no CcpaBHEHHIO
C pyuHOM NpaBKOM.
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TpaBka NpoOBOJIOKH OCYHIECTBJAETCA HA NMPAaBH/ABHLIX CTAaHKaX H C TOMOMIBIO ClElH-
anbHbix npucnocoGaennii. IIpocrefimum  (37€MEeHTapHBIM) MpPHCIOCOGNEHHEM sBJsETCA
KYCOK M30THyTo# TPYGHl, ONWH KOHEW KOTOPO# 3aXXaT B NAaTPOHE TOKAPHOIO CTaHKa.

Kouen nposonoku u3 Gynta 3 (nos. II) mponyckaior uepes Tpy6y 2, maTpoH I u mo-
Abli WNHHAETb NepenHesi 6a6ku. 3aTeM NPHBONAT BO BpallleHHe UIMHHAEAb H HAYHHAIOT
TAHYTh NPOBOJIOKY B HanpaBJieHWH, MOKA3aHHOM CTPEJKOH.

Tpoussonutenphocts npaBku npu 600 oGopoTax WNHHAENAs B MHHYTY COCTaBasieT
okoso 300 m/uac. B 3aBHCHMOCTH OT AHaMeTpa BHINPSMJSAEMOR MNPOBONOKH AHAMETP
Tpy6bl noabHpaeTcs pasUUHBIM.
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C noMombio ru6OYHHX BaAbuO'B
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B pyuHmix Banpiax (no3. /) mpaBsaT OGHIYHO 3arOTOBKH M3 JHMCTA TOAUIHHOA Xo 3 MM.
Banku / u 3 (moa. II) pacnosioxeHbl ONWH Hal APYTHM, H B 3aBHCHMOCTH OT TOJIIHHBEI
3aroTOBKH- 2 HX MOXHO YIaisATh APY" OT ApYra HJIH cOanKaThb MexAy coGoii. Tak xe
MOXeT GbITh MONHAT HJIH ONyWEH PAacro/NOXKeHHHi c3alu TpeTWit Bajgok 4. Bankn
JOMKHE! GBITh OTPEry/NHPOBaHbl TaK, YTOGH OHH HE GBIH CHJBHO MPHIKATH APYT K APYTY.

3aroToBKy (MHCT HJAH NOJOCY) YCTaHaBAWBAIOT MEXAY ABYMS MNepelHUMH BajlKaMH
H, Bpallas DYKOSTKY MO 9acoBON CTPe/NKe, MPONYCKAIOT MEXAY BajlKaMH.

Yacto I/ MOJHOTO YCTPAaHEHHs BHITYUHH M BMSTHH 3aroTOBKH NDHXOAMTCH NPO-
NycKaTh MeXJLy BaJKaMu HECKOJbKO Pas.

Pyunble Ba/blsl NPHMEHAIOT AJA NMPAaBKH 3arOTOBOK TOJUMHON 10 2,5 MM. 3aroTosku
TOJMIIHHON 3—6 MM NPaBAT HAa NPUBOAHBIX BaJbliax.
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C noMOmbI0 NTHCTONPAaBHAbHHX BaJdbliOB
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Ilns  npaBKH  JIHCTOBOTO — MaTephana
Jydlle BCEro HCMONMb30BaTh CHeLHadbHBIE
npaBi/bHBIE Bajblbl C DA3HBIM KOJIHYE-
CTBOM BaJKoB (no3. /). JlucTe uan nmera-
JI, NOIBEPraiolllHecs MpaBKe, NPOMYCKaKT
MeXny AByMs psilaMH BaJKOB, pacnoJio-
JKEeHHBIX B IUAaXMaTHOM mnopsnke (mos. I1).
MauHa uMeeT napHble BXONHbE HampaB-
JSIIOUIHe BaJKH, PACloJIOXeHHbIe ONHH MoK
IPYrHM, H nNapHble BHIXONHBIE HampaBasiomue BaidkH. CKOPOCTb BpalIeHHS BXOIHBIX
HanpaB/AIONIMX BAJKOB HECKONBKO MEHbllle, 9eM Y BLIXOJHBIX, GJaronaps 4emMy MOMHMO
NpaBKK JHCT NMOLBEPraeTcs elle H He3HAUHTEJIbHOMY PACTSIKEHHIO, uTO TaKke Crnocob-
CTBYeT BbIDABHHBAHHIO 3aroToBOK.

STHBAJIKOBLIE BAJblbl MPHMEHSIOTCS IS MPABKH TOJACTHIX JHCTOB. JIHCTH TOMMIMHOM
or 3 1o 5 MM NpaBAT B CEMHBAJKOBHIX BaJblaX. JTo BHI3LIBAETCA TeM OGCTOATENb-
CTBOM, 9TO TOHKHE JIMCTHl TPH THOKE HX BaJKaMH CHJBHO MNPYXHHAT, NO3TOMY BO
BpeMs NpaBKu TpeGyercs o6pa3oBaHHe GOJBUIOrO WHC/IA BOMH (M3rHGOB).

TlpaBka GoJee TOHKHX JIHCTOB (TOJIUIHHOA OT 2 1O 3 MM) MPOH3BONMTCA HA NEBSATH-
H ONMHHANUATHBANKOBHIX Bajblax. JIHCTH TommuHOi oT 0,5 K0 2 MM NpaBAT Ha Baib-
nax, uMeownx 21 BaJsok.

TaTuBanKOBble NpaBHJbHEIE BaJbllll MMEIOT NATh PaGOUHX BAJNKOB, DPa3MENIEHHBIX
B 1Ba psiia. B HUXKHeM psly HaXosTcs TPH PaGouHX BajKa, a B BepXHeM — nBa. Ocu
BEPXHHX BaJKOB TMPOXORAT Hal NDPOMEXYTKaMHM HHXKHHX, Glaronapsi 9eMy HOCTHraercs
6oJsee GeicTpas MpaBKa.

Tlocsie npaBKu TOHKHX JIHCTOB HAa MHOrOBAJIKOBBIX BaJbllaX WHOTrA NMOSBJSETCS HEOG-
XOMMOCTb NOANPAB/ATL 3arOTOBKH YNAPaMH MOJOTKA, TaK KaK Ha BaJblax OHH BH-
NPaBJSIOTCS He MOJHOCTBIO.
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C noMombio NPaBHABHEX NPECCOB

TpapiinbHEre MpeccH  cayXar
INIsi_TIpaBKH MeTa/a TOJIIHHOM
o 25 Mm.

= Jlns mpaBKH JIMCTOBBIX 3aro-

TOBOK M COPTOBOTO MaTephana
f TPHMEHAIOTC  CNelHalbHble H
YHHBEpCAJbHBIE TPECCH.

® \ 3 Ha pucyske mnokasaH creun-

\ Q aNbHBIA Npecc ANA MPaBKH JIH-

CTOBBIX 3aroToBok. JloGsiK npec-
ca WMeeT JBe yaapHHIe KOJIOAKH 2,
KOTOpHIE yHApsOT MO JIHCTOBOH

2= H 3aroToBKe,’ Y/IOXEHHO! Ha omop-
- | HEle Kosonku I. YIapHbie Koson-

1 KH DAaCOJOKEHH HaX mpoMe-
=BT g XKYTKaMH MEXIYy ONOPHBIMH KO-

W JIONKAMH. Paccrosiune Mexny

Kononkamu 2 perynupyercs. Uem
ToJIIIle BHINPABJAEMBI JIHCT, TeM
GoJsibllle 3TO PaCCTOSIHHE.

B npouecce MpaBKH 3arOTOBKY
YAEPXKHBAOT OGEHMH pyKaMH,
NOACTaBAsAsl MOA YAapHbE KO-
JIONKH TO MecTo, rae Tpelyercs
HaHeCTH ynap.

HonGsax umeerT 60 XONOB B MHHYTYy W NPHBOHTCA B NeACTBHE C MOMOMIBIO 3yGuaroii
Nepenaun OT 3JMeKTPOIABHIaTels.

[lna npaBKH KPYNMHOCOPTHOTO NPOGHIBHOrO MeTajJa CIyXaT FOPH3OHTANbHHIE THG0Y-
Hble npeccol (OyJabIO3epHl).
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Ilns npaBKu MeJKHX JHCTOBHIX 3arOTOBOK M HEGOJBINHX MJOCKHX JeTaleil HCHojb-
3yercs yHHUBEpCaJbHOe M CNelHalbHOe MPeccoBoe 060PYNOBaHHE Pa3fNHuHbIX THNOB. Tak,
HanpuMep, a5 NpPaBKH MJOCKHX Heranell (wafi6, raek W Ap.) YCMNEUIHO NPHMEHSIOTCS
mTaMnbl.
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C nOMOImMbIO COPTONDPABHABHNX BalbLOB
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CopToBoft MaTepuaa Jydile BCero
NpaBUTh Ha CHEUMaJbHHIX COpTONpa-
BAJBHEIX Baibuax. I[lo  KoOHCTpyKuuu
OHH CXOJHEl C JIHCTONPaBAJBHBIMH
BaJbllaMH, a TPHHIMNHAIBHO OTJH-
YaloTCsl TONBKO (opMoi poauxos. [Tpu
MalIMHHONA TpaBKe COPTOBOrO MeTaslia
(dopMa TPaBHJIBHEIX POJHKOB IOMKHA
COOTBETCTBOBATb (OpPMEe BLINPABJISECMOH
3aroTOBKH.
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